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отзыв
на автореферат диссертации Романовой Юлии Сергеевны на тему:

кразработка сепарационного нетканого материала для производства
щелочнъгх аккумулятор о в),

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук по
специ€tлЬностЬ 2.6.t1. Технология и переработка синтетических и природных

полимеров и композитов

Автором работы разработаны и реzrлизованы научно-технологические
решениrI по получению нетканых сепарационных материчtлов на основе
полисульфонов для производства щелочных аккумуляторов. В основу
поJIучения разработанных матери€UIов положен метод электроформования
волокон (эФв) из растворов полимеров, который исторически применялся в
отечественной практике
сепараторов.

как один из основных методов производства

несмотря на известные методологические подходы к проектированию и
поJý/чению такого рода материzLлов методом эФв, соискателем внесен
существенный вклад В р€lзвитие технологии электроформования с позиции
расширеНиrI возмОжностей применения того или иного способа реализации
этого процесса в зависимости от решаемой задачи. Так в работе обосновано
сочетание двух методов волокнообразования - капиллярного дJUI гIоJц/чени;I
внешних слоев сепарационного пакета И электроюродинамического для
формирования внутреннего слоя с уменьшенным диаметром волокон.
показано, что для эффективного применения разработанных сепарационных
матери€Lлов необходима их дополнительная модификация и тепловая обработка.
в качестве приема для модификации использован остаточный растворителъ, а
для тепловой обработки предложено использование каландра специальной
конструкции с рифлеными в€Llrами. Сочетание таких технологических решений
позволило автору работы добиться высокой адгезии между слоями, увеличить
прочность изделиrI, сохранив необходимый объем пор и требуемое
€lэродинамическое сопротивление.



.Щостоинством работы является получение матери€Lлов в ре€Lлъных
производственных условиях, что заведомо создает условия для возможного
масштабирования её резулътатов.

выполненная работа, в случае ее доведениrI до полноценного внедрения,
безусловно, fIозволит решить вопросы увеличения срока службы щ.rrЪчпrur"
батарей и будет способствовать импортозамещению по данному ассортименту
химических источников тока, что положительно скажется на стоимости
конечной продукции для ее потенциалъньIх потребителей.

Вместе с тем по работе есть вопросы и замечаниrI:
- Требует пояснения термин ((оцтический>> диаметр волокон
- Из автореферата не понятно, как добивались требуемого остаточного
количества растворителя в структуре нетканого полотна?
- Пробовали ли в работе другие методы гидрофилизации сепараторов помимо
обработки ПАВ?

сформулированные вопросы не влияют на положительное впечатление о
работе Романовой Юлии Сергеевны на тему <разработка сепарационного
НеТКаНОГО МаТеРи€Lла Для производства щелочньIх аккумуляторов) , KoTopall
является акту€tльной, своевременной и важной не только для специ€tльности
аспиранта 2.6.I|. Технология и переработка синтетических и природных
полимеров и композитов, но и для смежнъIх отраслей экономики страны.
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